	ỦY BAN NHÂN DÂN
TỈNH ĐỒNG NAI

	CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM
Độc lập - Tự do - Hạnh phúc



Phụ lục VIII 
ĐỊNH MỨC KINH TẾ - KỸ THUẬT ĐÀO TẠO NGHỀ HÀN ĐIỆN
(Kèm theo Quyết định số 47/2018/QĐ-UBND ngày 05/11/2018 của UBND tỉnh)


Tên ngành/nghề: Hàn điện.
Trình độ đào tạo: Sơ cấp.
Thời gian đào tạo: 03 tháng.
Định mức kinh tế - kỹ thuật về đào tạo cho 01 lớp học nghề hàn điện, trong điều kiện lớp học lý thuyết 35 học viên và lớp học thực hành 18 học viên.

1. Thời gian đào tạo

	Mã MH/ MĐ
	Tên môn học, mô đun
	Thời gian học tập (giờ)

	
	
	Tổng số
	Trong đó

	
	
	
	Lý thuyết
	Thực hành
	Kiểm tra

	I
	Môn học, mô đun chuyên môn ngành, nghề

	MĐ 01
	Chế tạo phôi hàn
	90
	21
	63
	6

	MĐ 02
	Hàn điện hồ quang tay
	180
	16
	151
	13

	MĐ 03
	Hàn trong môi trường khí bảo vệ
	90
	17
	63
	10

	II
	Ôn thi và thi tốt nghiệp
	50
	 
	 
	50

	 
	Tổng cộng
	410
	54
	277
	79



2. Định mức lao động


a) Định mức lao động trực tiếp (giáo viên):


- Nội dung công việc giáo viên phải thực hiện: Soạn giáo án, lập đề cương bài giảng, chuẩn bị tài liệu, trang thiết bị phục vụ cho việc giảng dạy. Soạn đề kiểm tra, coi kiểm tra, đánh giá và tổng hợp kết quả học tập của mỗi học viên.


- Số lượng giáo viên cần thiết cho một khóa đào tạo: 02 người.


- Thời gian giảng dạy tối đa trong 01 ngày: 08 giờ.


- Trình độ của giáo viên trực tiếp tham gia giảng dạy: Trung cấp hoặc tương đương trở lên.


- Định mức tiền lương giáo viên: Hệ số lương của giáo viên có trình độ bậc 3 nhân (x) mức lương cơ bản nhân (x) thời gian giảng dạy trong khóa học.


b) Định mức lao động gián tiếp (cán bộ quản lý):


- Nội dung công việc cán bộ quản lý phải thực hiện: Cập nhật chương trình đào tạo; xây dựng kế hoạch giảng dạy, học tập; chuẩn bị điều kiện vật chất, nguyên vật liệu phục vụ cho việc giảng dạy và học tập. Theo dõi thực hiện kế hoạch giảng dạy và học tập; chuẩn bị biểu mẫu hồ sơ trình hội đồng thi. Cấp chứng chỉ tốt nghiệp cho học viên và lưu trữ các tài liệu đào tạo theo quy định.


- Số lượng cán bộ quản lý cần thiết cho một khóa đào tạo: 01 người.
- Trình độ của cán bộ quản lý: Trung cấp hoặc tương đương trở lên.


- Định mức tiền lương giáo viên: Hệ số lương của giáo viên có trình độ bậc 2 nhân (x) mức lương cơ bản nhân (x) thời gian quản lý khóa đào tạo.

Bảng: Định mức lao động
	STT
	Định mức lao động
	Định mức (giờ)
	Ghi chú

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)

	I
	Định mức lao động trực tiếp
	 
	 

	1
	Định mức giờ dạy lý thuyết
	54
	 

	2
	Định mức giờ dạy thực hành
	356
	 

	II
	Định mức lao động gián tiếp
	24
	 



3. Văn phòng phẩm, tài liệu đào tạo

a) Văn phòng phẩm:
	STT
	Văn phòng phẩm
	ĐVT
	Số lượng

	1
	Giấy A4 
	Gram
	01

	2
	Giấy phô tô A4
	Gram
	01

	3
	Sổ tay giáo viên
	Quyển
	03

	4
	Sổ lên lớp
	Quyển
	01



b) Tài liệu đào tạo:
	STT
	Tài liệu đào tạo
	ĐVT
	Số lượng

	1
	Kế hoạch học tập 
	 
	 

	2
	Giáo trình
	Quyển
	01

	3
	Tài liệu tham khảo
	Quyển
	01

	4
	Bản vẽ
	Bản
	500



4. Định mức thiết bị

	STT
	Tên thiết bị
	Thông số kỹ thuật cơ bản
	Định mức thiết bị (giờ)

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)

	1
	Máy hàn điện DC 320
	Công xuất: 12KVA, điện áp đầu vào: 03 pha/380V, 50Hz, dòng hàn 30-320A, điện áp ra 32-77V, chu kỳ làm việc 60%,  kích thước 505x203x375(WxDxH), trọng lượng 17,5 kg, phụ kiện kèm theo: Cán hàn, kìm hàn, kẹp mát, găng tay da, mặt nạ hàn phích cắm điện 03 pha
	170 giờ

	2
	Máy hàn Tig AC 400
	Công suất: TIG 12 KVA, điện áp đầu vào: 03 pha/380V, 50/60Hz, dòng hàn TIG  5- 400A, điện áp  không tải  62V, điện áp hàn 18V, chu kỳ dòng hàn 60%, kích thước 570x365 x560 (WxDxH), trọng lượng 34 kg, phụ kiện kèm theo: Mỏ hàn, đồng hồ kìm,  mặt nạ hàn, cáp nguồn 05 m, phích cắm điện 03 pha
	25 giờ

	3
	Máy hàn Mag FX 300
	Công xuất: 15,5KVA, điện áp 380V, 03 pha, dòng hàn 50 - 300A, điện áp  không tải 18-40V, chu kỳ dòng hàn 60%, kích thước 680 x 408  x756 (WxDxH), trọng lượng 138 kg, đầu cáp dây, đường kính dây 0,8 - 1,2 mm, phụ kiện kèm theo: Đồng hồ khí, mỏ hàn, cáp tín hiệu, đầu cấp dây, phích cắm điện 03 pha
	50 giờ

	4
	Máy cắt sắt HKCF312 3HP 
	Kéo cắt sắt hồng  3HP 01 pha. Model: HK CF312. Thông số kỹ thuật: Đường kính đá cắt: Ø350 mm. Công suất moto: 3HP - 01 pha 
	10 giờ

	5
	Máy mài cầm tay
	Công suất: 670 W
	08 giờ

	6
	Máy mài 02 đá E400
	Công suất: 3.500 W
	04 giờ

	7
	Mỏ cắt khí
	Đảm bảo yêu cầu kỹ thuật
	24 giờ



5. Định mức vật tư cho 01 người học

	STT
	Tên vật tư
	ĐVT
	Yêu cầu
 kỹ thuật
	Định mức vật tư

	
	
	
	
	Sử dụng
	Tỷ lệ thu hồi (%) 
	Tiêu hao

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)

	1
	Mô đun: Chế tạo phôi hàn

	
	Thép tấm
	Kg
	Dày 05 (mm)
	18
	0
	18

	
	Đá cắt
	Viên
	E 125
	01
	0
	01

	
	Khí Oxy
	Bình
	50 lít
	02
	0
	02

	
	Khí ga
	Bình
	12 kg
	01
	0
	01

	
	Mũi khoan E12
	Cái
	 
	01
	0
	01

	
	Đá mài
	Viên
	E 125
	01
	0
	01

	
	Dây dẫn khí
	Mét
	E 12
	04
	04
	04

	
	Mỏ cắt
	Cái
	 
	01
	0
	01

	
	Đồng hồ ga
	Cái
	 
	01
	01
	01

	
	Đồng hồ Oxy
	Cái
	 
	01
	01
	01

	
	Găng tay da
	Đôi
	
	01
	0
	01

	
	Khấu hao thiết bị cắt khí
	%
	 
	10%
	0
	10%

	2
	Mô đun: Hàn điện hồ quang tay

	
	Thép tấm
	Kg
	Dày 05 (mm)
	40
	0
	40

	
	Que hàn E3,2
	Kg
	
	08
	0
	08

	
	Que hàn E2,5
	Kg
	
	05
	0
	05

	
	Kính trắng
	Cái
	 
	01
	0
	01

	
	Kính màu
	Cái
	 
	01
	0
	01

	
	Mỏ hàn
	Cái
	 
	01
	0
	01

	
	Kìm hàn
	Cái
	 
	01
	0
	01

	
	Dây hàn E12
	Mét
	E12
	08
	0
	08

	
	Búa gõ xỉ
	Cái
	 
	01
	01
	0

	
	Giầy bảo hộ
	Đôi
	 
	01
	0
	01

	
	Áo bảo hộ
	Cái
	 
	01
	0
	01

	
	Khấu hao thiết bị
	%
	 
	10%
	0
	10%

	3
	Mô đun: Hàn trong môi trường khí bảo vệ

	
	Que hàn Tig
	Kg
	E3
	0,5
	0
	0,5

	
	Dây hàn Mag
	Kg
	1,0 (mm)
	09
	0
	09

	
	Điện cực hàn Tig
	Cái
	E1
	02
	0
	02

	
	Khí Ar
	Bình
	50 lít
	01
	0
	01

	
	Khí CO2
	Bình
	50 lít
	01
	0
	01

	
	Thép trắng
	Kg
	Dày 03 (mm)
	03
	0
	03

	
	Đầu mỏ hàn
	Cái
	E1
	01
	0
	01

	
	Mỏ chụp khí
	Cái
	E16
	01
	0
	01

	
	Thép tấm
	Kg
	Dày 04 (mm)
	09
	0
	09

	
	Khấu hao thiết bị 
	%
	 
	10%
	0
	10%



6. Điện năng tiêu thụ

	STT
	Tên thiết bị
	Công suất máy
	Số giờ sử dụng (giờ)
	Định mức tiêu hao điện năng (kw)

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	 (5)

	1
	Máy hàn điện DC 320
	Công suất: 12KVA, điện áp đầu vào: 03 pha/380V - 2KW/1h
	170
	340

	2
	Máy hàn Tig AC 400
	Công suất: TIG 12KVA - 2KW/1h
	25
	50

	3
	Máy hàn Mag FX 300
	Công xuất: 15,5 KVA -  2,5 KW/1h
	52
	130

	4
	Máy cắt sắt
	6,70 KVA - 1kw/1h
	10
	10

	5
	Điện chiếu sáng lớp học, xưởng thực hành
	250W/1bóng x 8 bóng = 2 kw/1h
	410
	820

	6
	Máy mài 02 đá E400
	- 3.500W/h
	12
	42

	7
	Máy mài cầm tay
	Công suất: 670 w/1h - 0,6w/1h
	08
	05

	Tổng
	687
	1.397KW


7. Định mức khác

a) Khấu hao thiết bị 10%.

b) Xà phòng rửa tay: 0,2 kg/01 người học./.
	
	TM. ỦY BAN NHÂN DÂN

KT. CHỦ TỊCH

PHÓ CHỦ TỊCH

Nguyễn Hòa Hiệp


